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Systeme ISO de tolérance 2768 . Ecarts Normalisés
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Fonctions G pour armoire NUM
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Validation des potentiométres de broche et d'avance
Tuhibition des potentiométres de broche et d'avance
Libération de la broche courante dans le groupe d'axes

‘Commande des broches numéro 1 2 4

Fonctions M pour armoire NUM

DESIGNATION
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Rotation de broche sens antitr igonométrique (honane)m s
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Arrét arrosage
:Eicra ge d‘a\-'c‘

Debie cage d'axe o
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‘Indexation de broche

Gammes de vitesse de broche
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‘Mesure des broches numéro1 a4
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Cycle de percage centrage G 81
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Cette fonction est révocable par G31 G80 G82 & G89.

Cycle de percage débourrage G 83
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Cettc fonction est révocable par G31 G80 a G82 (84 a G89.
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SYMBOLISATION TECHNOLOGIQUE
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Foncuion de 1'élément
teehnologique.
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Fonction de ’élément technologique
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Symbolisation du type detechnologice
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